Handbohrmaschine: Verschiedene Bohrungen

Vorarbeiten und Arbeiten von Hand

- Japansage

- Feinsage

- Hobel

- verputzen, schleifen

- schlitzen

- absetzen

- zinken

- verleimen

- Beschlage einlassen

Mst: 1:2

Arbeiten mit Handmaschinen . 4 Bohrungen:
- Oberfrase S ° O o g 8mm
- Bohrmaschine = o o
~Rutscher ) o Tiefe: 8mm
- Stichsége 2
- Kippsage O
- Lamello
200 200
Arbeiten 3_% stationaren Maschinen 65 35 35 65 100
- Kehlmaschine A 400
- Kehimaschine B o
- Kreissage A ©
- Kreissage B
- Bandséage O O
- Kettenstemmer o
- Langlochbohrmaschine @
- Standerbohrmaschine
- Abrichthobelmschine O O
- Dickenhobelmaschine o
- Kantenschleifmaschine Zentrumsbohrung: ™
- Furnierpresse @ 35mm O O
Die méali o . Tiefe: 12mm
ie mdgliche Richtzeit ist dem Inhaltsverzeichnis zu entnehmen!
T}
4 Bohrungen: ©
@: 5mm
Tiefe: 5mm o
Werkstoffliste ~ |Mat. |Stk. |Lange |Breite |Dicke O <
Boden MDF 1 400 400 19
o
o
Praktische Arbeiten Aufgaben-Nr.:  46.70.00.01
. . M tab: : :
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